
































































































































































































































Фасадная серия - RF 50 
Комплектующие изделия 

Вид Артикул Описание 
Норма 

упаковки, шт 

~ 
Уголок выравнивающий 15мм. 

REA 002 Устанавливается при сборке рамы 100 
холодного окна открываемого 

наружу (профиль RE 6303). 

~ 
Уголок выравнивающий 20 мм. 

REA 003 Устанавливается при сборки рам 100 
вентиляционных люков (профили -
RE.S0.091092093 и RE.SO.l39141) 

ь 
Уголок выравнивающий 10 мм. 

REA 006 Устанавливается при сборки крышки 
100 вентиляционного люка (профиль -

RE 6302) 

~ REA010 
Винт из нержавеющей 

2001 1000 стали (А2) + пластиковая шайба 

~ REA 011 
Винт из нержавеющей 

1001 1000 стали (А2) + пластиковая шайба 

~ REA012 
Винт из нержавеющей 2001 1000 стали (А2) + пластиковая шайба 

~ 
1 ~1 REA013 

Винт из нержавеющей 5001 1000 стали (А2) + пластиковая шайба 
44 

~1 j~l REA014 
Винт из нержавеющей 2001 1000 стали (А2) + пластиковая шайба 

50 

~ 
1 ~1 REA015 

Винт из нержавеющей 2001 1000 стали (А2) + пластиковая шайба j • 

55 

~1 
1 ~1 REA016 Винт из нержавеющей 2001 1000 стали (А2) + пластиковая шайба 

62. 

tt'j '·' ~1 REA017 Винт из нержавеющей 1000 стали (А2), DIN 7981 

08/2021 6.01 

























































































Фасадная серия - RF 50 

06/2024 6.45 



Сеченияконструкций 
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Фасадная серия - RF 50 ~,. 

Сечения фасадных конструкций 
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10/2024 

RE6002 

Варианты 

REG 041 

50 

50 

Варианты 

50 

RE6069 
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7.01 



































































































































































































Фасадная серия - RF 50 ~т" 
Остекление прямого фасада с прижимом из профиля RE 7403 

Таблица 2 

Толщина Уплотнитель на Уплотнитель Подкладки под стеклопакет 
стойке и ригеле на ригеле 

эаполнения 2-го уровня 1-го уровня Термовставка Прижимной винт Алюминиевая Пластиковая 

А, мм с Е н R s к L м 

22 REG 006 REG 003 

24 REG 005 REG 002 REP 004 REA 490 REA 028 REA 029 REA 035 REA 036 

26 REG 004 REG 001 

28 REG 006 REG 003 REP 005 REA 029 

30 REG 005 REG 002 или REA 500 или REA 030 REA 036 REA 037 

32 REG 004 REG 001 REP 042 REA 497* 

34 REG 006 REG 003 REP 006 REA 030 

36 REG 005 REG 002 или REA 492 или REA 031 REA 037 REA 038 

38 REG 004 REG 001 REP 033 REA 536* 

40 REG 006 REG 003 REP 007 REA 031 

42 REG 005 REG 002 или REA 493 или REA 032 REA 038 REA 039 

44 REG 004 REG 001 REP 034 REA 498* 

46 REG 006 REG 003 REP 008 REA 032 

48 REG 005 REG 002 или REA 494 или - REA 039 -
50 REG 004 REG 001 REP 035-01 REA 499* 

52 REG 006 REG 003 REA 494- в ригель 
1-го ур. 

54 REG 005 REG 002 REP 043 REA 332* - REA 934 -REA 928 - в ригель ** 
56 REG 004 REG 001 2-го ур. и в стойку 

58 REG 006 REG 003 

60 REG 005 REG 002 REP 079 REA 928 REA 932* - REA 935 -
62 REG 004 REG 001 

ф 
* -Не применять с облегченными ригелями RE 62... ** -Требуется обработка по ширине 

Возможна установка 2-х заполнений различной толщины на одну стойку (ригель), при условии если 
эти эаполнения находятся в одной группе (в пределах установки одного конкретного прижимнаго винта). 

8.02 08/2023 











































Фасадная серия - RF 50 

Сборка и монтаж конструкций 
Соединение стоек и ригелей 

08/2021 

Соединение стоек с ригелями 
без установки кронштейнов 

Стойка 

REA210 

Инерционные характеристики стоек и ригелей 

lx и ly- расчитываются отдельно. 
Максимальная нагрузка наригель-до 100 кгс. 
(нагрузка от веса стекла). 

винты- REA018 
(3,9х16) 

винты- REA017 
(3,9х9,5) 

Монтажные стойки 

винты - REA 018 
(3,9х16) 

9.01 

















































































































Профиль стойки Профиль кронштейна l,мм m(Ø9),мм n(Ø12.5),мм

RE 6000 RE 6185 44.5 24.5 24.5

RE 6001 RE 6185 58.5 38.5 38.5

RE 6002 RE 6185 78.5 38.5 38.5

RE 6003 RE 6185 102.5 62.5 62.5

RE 6004 RE 6185 127.5 87.5 87.5

RE 6005 RE 6185 155 75 75

RE 6006 RE 6185 177 57 105

RE 6010 RE 6170 40 см.чертеж см.чертеж

Профиль стойки Ригель a,мм b,мм с,мм d,мм e,мм Отверстия тип А Отверстия тип Б

RE 6000
RE 6023,RE 6024,RE 6025,RE 

6026,RE 6027,RE 6028,
32.9 24.5 39.2 - -

2 отв. 

Ø11/1.6x45°
-

RE 6001
RE 6024,RE 6025,RE 6026,RE 

6027,RE 6028
32.9 38.5 46.2 - -

2 отв. 

Ø11/1.6x45°
-

RE 6002,RE 6402
RE 6025,RE 6026,RE 6027,RE 

6028
42.9 38.5 36.9 38.5 -

2 отв. 

Ø11/1.6x45°
-

RE 6003 RE 6026,RE 6027,RE 6028 42.9 62.5 36.9 62.5 -
2 отв. 

Ø11/1.6x45°
-

RE 6004,RE 6404 RE 6027,RE 6028 42.9 87.5 36.9 87.5 -
2 отв. 

Ø11/1.6x45°
-

RE 6005 RE 6027,RE 6028 63.8 75 57.8 75 -
2 отв. 

Ø11/1.6x45°
-

RE 6006 RE 6027,RE 6028 82.8 57 52.8 105 -
2 отв. 

Ø11/1.6x45°
-

RE 6010 RE 6027,RE 6028 75.3 - - - 20
2 отв. 

Ø11/1.6x45°

2 отв. 

Ø9.6/0.6x45°



5

6

4

8 REA 531

14

11

9

REA 412

10

13

REA 195.2

-

REA 195.3

12 -

Болт ISO 4014 - M8 x 40 2

Заклепка резьбовая М8(впотай)

15

Болт ISO 4014 - M6 x 60

2

Заклепка резьбовая М6(впотай)

Шайба 6 DIN 9255 2

2

-

16

-17 REA 021 Винт ISO 7050 - ST3,9 x 19 - F-Z 

Дюбель_FischerSX_6 -

Шайба DIN 6798 - A  6.4

Винт DIN 7991 - M6x16

-

2

2

Шайба DIN 6798 - A  8.4

Пластина

Кронштейн 

Ригель 

Стандартные изделия

2

REA 195.1

Стойка 

2

1

1

-

1

1

1

-

2 4

1

1

1

1

1

-

2

RE 6000 RE 6001

2

Поз. Обозначен Наименование

1

3

Капельник

Втулка

-

2

2

-

-

RE 6002

2

1

1

1

1

-

2

-

4

2

-

2

-

4

-

-

-

2

4

-

2

-

2

-

4

2

-

2

-

4

-

-

RE 6003

2

1

1

1

1

-

RE 6004

2

1

1

1

1

-

2

-

4

2

-

2

-

4

-

-

RE 6005

2

1

1

1

1

-

2

-

4

2

-

2

-

4

-

-

RE 6006

2

1

1

1

1

-

2

-

2

-

4

1

1

2

-

2

Количество для профилей стоек

4

-

-

RE 6010

2

1

1

1



Максимальные шаги стоек из условия деформации ригеля 3 мм (с учетом собственного веса)
Вес стеклопакета,кг 360 340 320 300 280 260 240 220 200 180 160 140 120 100 80 60 40

Ригели Шаг стоек,мм
RE 6023 1128 1160 1194 1232 1273 1319 1370 1428 1494 1570 1658 1761 1887 2040 2234 2483 2811
RE 6024 1226 1260 1297 1338 1382 1432 1487 1549 1620 1701 1794 1905 2036 2196 2394 2643 2960
RE 6025 1336 1374 1414 1458 1506 1560 1619 1686 1761 1848 1947 2063 2200 2364 2563 2808 3111
RE 6026 1462 1502 1546 1593 1646 1703 1767 1839 1919 2010 2115 2235 2376 2542 2740 2976 3258
RE 6027 1583 1626 1673 1724 1779 1840 1908 1983 2067 2162 2269 2392 2534 2698 2889 3112 3371
RE 6028 1707 1752 1802 1856 1914 1979 2049 2128 2215 2312 2422 2546 2687 2847 3031 3241 3480

RE 6026+RE 6189 2090 2141 2195 2253 2315 2381 2453 2530 2614 2704 2802 2908 3022 3146 3279 3422 3575
RE 6027+RE 6189 2162 2214 2268 2326 2389 2455 2527 2604 2687 2776 2872 2975 3086 3205 3332 3468 3613
RE 6028+RE 6189 2239 2291 2346 2405 2467 2534 2605 2682 2763 2851 2945 3045 3153 3267 3389 3519 3656













Фасадная серия - RF 50 
Длина ригелей, термовставок 

ригельных прижимных планок и крышек 

в зависимости от расстояния между стойками 

Стойка 

1 

Стоечная 
прижимная 

~м~~:~:. 

08/2021 

Стойка 

1 

Стоечная 
прижимная 

планка 

.1~·-1 ч 

10.01 



















































Фасадная серия - RF 50 

Обработка прижимных планок и ригельных декоративных крышек 

11') 

Обработка стоечной прижимной планки ( профиль RE 6050) / 

Обработка ригельной прижимной планки ( профиль RE 6050) 

58 70 

20 
Б-Б 

20 250 

о 
11') 

1 .... 
/5 ~ 

N 

в-в г-г 

Обработка ригельной декоративной крышки 

Е-Е 

д-д 

-ьf 
10.26 08/2021 





Фасадная серия - RF 50 

Обработка прижимных планок ( профиль RE 6051) 
и выполнение стыка прижимных уплотнителей REG 009 

о 
11) 

N Обработка стоечной прижимной планки 

~1+----. ~ ( профиль RE 6051) 
r::: ....___._ ___ --...о ........ ....___.__ _______ ~ 

Обработка ригельной прижимной планки ( профиль RE 6051) 

~ ~~ 
58 

20 250 
Б-Б 

73 .. 1 .. 30 -1 

) 
обработка стоечного уплотнителя REG 009 

в месте соединения с ригельным уплотнителем 

в-в г-г д-д 

08/2021 
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10.92 

50 

Фасадная серия - RF 50 

Обработка и сборка оконного блока 

Рама оконного блока 

RE.68.148146-01 

ь 

Г -Г { 1 · 2} В-В { 1 · 2} 
50 

А 

REA566 
\ 

"" v о 

~r 
[][] 

Jv 
жать 

"--. 

А-А {1 · 2) 

llг Г 
56,3 -

39,6 

3 
-- -

г- t-- 1--

8 
8 

..__ 
1-- - 2 16,6 8 

Б-Б {1 · 2) 
47 Обжать 

/8 мест 

\ 

D 
'-' 

.......... 

f::)o 

7 "r \ 
~ _) IOOc а, а, ~ 1 \ 

~ ~ 

""' 
1 

1 

v --

ф 
1. При склеивании углов использовать 
двухкомпонентный клей Cosmofen DUO. Однородное 
смешивание в статической трубке. Пистолет-дозатор 
Cosmofen HDP 900. 
2. Для быстрой очистки окрашенных и анодированных 
профилей, а именно для удаления остатков клея, для 

финишной и текущей очистки использовать очиститель 

Cosmofen 60. 
3. Герметизация мест обжима углов до обжима, после 
обжима герметизировать пробитые П-образные окна в 
профилях. 

4. Герметизация прижимной планки (по периметру и 
под головками винтов). 

5. Герметизация стеклапакета по контуру наружного 
стекла. 

01/2021 
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При определении момента инерции стойки необходимо учитывать, что при прогибе стойки (f) 
под воздействием нагрузок, прогиб стекла (f1) не должен быть больше 8 мм. 

Полученное  значение момента инерции стойки – Jx необходимо  умножить на коэффициент – k2 
учитывающий прогиб по  кромке  стекла. 

Таблица  4 

L1/L 
L,см. 

1,0 0,75 0,66 0,5 
250 1,04 1 1 1 
300 1,24 1 1 1 
350 1,45 1 1 1 
400 1,66 1 1 1 
450 1,87 1,05 1 1 
500 2,08 1,17 1 1 
550 2,29 1,28 1,01 1 
600 2,49 1,4 1,11 1 
 
 

Пример расчёта стойки на ветровую  нагрузку. 
 

- Стойка  закреплена в средней части здания на высоте  30 м.  
- Расстояние  между точками крепления стойки  к перекрытиям  здания – 3,3 м. 
- Стойки в витраже расположены равномерно  с шагом -1,2 м. 
- Максимальная высота стеклопакета устанавливаемого  в витраж  – 2,5 м. 
- Здание  расположено  в городе Саратове. 
 

В нашем  случае допустимый прогиб стойки fдоп = 330 (см)/300 = 1,1 см. 
 

Саратов расположен в III ветровом районе, ветровое  давление  для этого района – W 0 =38 кгс/м2 
 

С  учётом высоты  здания и типа местности определяем  коэффициенты - k = 1,1 и c = 0,8. 
Получаем W m = 38 . 1,1 . 0,8 = 33,44 кгс/м2. 
 

Интенсивность распределённой нагрузки равна – q = 33,44 . 1,2 = 40,13 кгс/м = 0,4013 кгс/см. 
 

Определяем расчетную  нагрузку на единицу поверхности – qрасч = 0,4013 . 1,4 = 0,562 кгс/см. 
 

Коэффициент корректировки, учитывающий  размеры  стеклопакета - k1 = 1,04. 
 
Исходя из отношения высоты  устанавливаемого  стеклопакета к расстоянию  между точками  

крепления стойки - L1/L = 250/330 = 0,76, по таблице 4 определяем коэффициент, учитывающий  

прогиб по кромке  стекла - k2 = 1,0. 
 

На основании  полученных данных определяем  минимальный  момент инерции стойки - Jx. 
5 . qрасч 

. L4 5 . 0,562 . 3304 
Jx   > 

384 . E . fдоп 

. k1 . k2 =  
384 . 7,1 . 105 . 1,1 

. 1,04 . 1,0 = 115,56 см4.

Выбираем  стойку с моментом  инерции Jx   > 115,56 см4 ,в нашем случае это стойка  –RE 6002, c 

моментом  инерции  Jx   = 144,19 см4. 
 
Расчет фактического  прогиба данной  стойки  производим по формуле: 

5 . qрасч 
. L4 5 . 0,562 . 3304 

fфакт   = 
384 . E . Jx 

 =  
384 . 7,1 . 105 . 144,19 

 = 0,85 см. 

 
Соблюдается условие соотношения фактического  прогиба стойки к допустимому прогибу -  

fфакт < fдоп = 0,85 см  < 1,1 см. 



Пример расчёта ригеля на ветровую нагрузку. 
 

Расчёт необходимого момента инерции ригеля Jx на воздействие ветровой нагрузки 
производим по формуле, которая использовалась для расчёта момента инерции стойки. 

Производим выбор стойки исходя из расчета необходимого момента инерции - Jx 
  

qрасч . L4 
Jx   > 120 . E . fдоп 

. k1 . k2  
 

- Ригель закреплен в соответствии со схемой приведённой на рисунке, в средней части здания на 
высоте 18 м.  

- Стойки в витраже расположены равномерно с шагом 1,5 м. 
- Здание расположено в городе Москве. 

 
В нашем случае допустимый прогиб стойки fдоп = 150 (см) / 300 = 0,5 см. 
 
Москва расположена в I ветровом районе, ветровое давление для этого района W0 =23 кгс/м2. 
 
С учётом высоты здания и типа местности определяем коэффициенты: k = 0,85 и c = 0,8. 
Получаем Wm = 23 . 0,85 . 0,8 = 15,64 кгс/м2. 
 
Интенсивность распределённой нагрузки равна q = Wm . D 
Получаем q = 15,64 . 1,5 / 2 = 11,73 кгс/м = 0,1173 кгс/см. 
 
Определяем расчетную нагрузку на единицу поверхности qрасч = 0,1173 . 1,4 = 0,164 кгс/см. 
 
Коэффициент корректировки, учитывающий размеры стеклопакета k1 = 1,0. 
 
Коэффициент, учитывающий прогиб по кромке стекла k2 = 1,0. 
 
На основании полученных данных определяем минимальный момент инерции стойки Jx. 
 

qрасч . L4 0,164 . 1504 Jx   > 120 . E . fдоп 

. k1 . k2 =  120 . 7,1 . 105 . 0,5 
. 1,0 . 1,0 = 1,95 см4. 

 
 
Выбираем ригель с моментом инерции Jx   > 1,95 см4, в нашем случае это ригель RE 6020, c 

моментом инерции Jx   = 2,57 см4. 
 
Расчет фактического прогиба данного ригеля производим по формуле: 
 

qрасч . L4 0,164 . 1504 fфакт   = 120 . E . Jx 
 =  120 . 7,1 . 105 . 2,57  = 0,38 см. 

 
Соблюдается условие соотношения фактического прогиба ригеля к допустимому прогибу: 
fфакт < fдоп = 0,38 см < 0,5 см. 

 





Пример расчёта ригеля на нагрузку от веса стекла. 
 

Произведём расчёт ригеля исходя из условий описанных на стр. 11.4 (пример расчёта ригеля 
на ветровую нагрузку): 

- расстояние между стойками (условно принимаем как ширину стекла) – L = 150 см; 

- расстояние между ригелями (условно принимаем как высоту стекла) – H = 170 см; 
- в качестве заполнения используется стеклопакет с формулой 6-12-6 мм. 
 
Определяем вес стекла (стеклопакета): 
 

F = H . L . S . y = 170 . 150 . 1,2 . 0,0025 = 76,5 (кгс) 
 

Допустимый прогиб ригеля - fдоп не должен превышать 0,3 см. 
 

Расчёт необходимого момента инерции ригеля Jy на воздействие нагрузки от веса стекла и 
собственного веса определяем как сумму двух моментов инерции: 

 

Jy = Jy1 + Jy2 
 

Минимально допустимый момент инерции ригеля для нагрузки от веса стекла, при a = 15 см: 
 

F . a . (3 . L2-4 . a2) 76,5 . 15 . (3 . 1502 - 4 . 152)
Jy1   = 

48 . E . fдоп 
= 

48 . 7,1 . 105 . 0,3 
= 7,48 см4 

 
Выбираем ригель с большим моментом инерции, в нашем случае это ригель - RE 6020. Вес 

ригеля RE 6020 равен: 
 

q = A . p = 3,8 . 0,00271 = 0,0103 (кгс/см) 
 
Момент инерции ригеля для нагрузки от собственного веса определяем по формуле: 
 

5 . q . L4 5 . 0,0103 . 1504  
Jy2   = 

384 . E . (L/300) 
= 

384 . 7,1 . 105 . 0,5 
= 0,2 см4 

 
Суммарный момент инерции ригеля определяем, как сумму двух моментов инерции: 
 

Jy = Jy1 + Jy2 = 7,48 + 0,2 = 7,68 см4 

 

Ригель - RE 6020 имеет момент инерции Jy = 8,21 см4 
 
Проверим выбранный ригель на прогиб под воздействием нагрузки от стекла: 
 

F . a . (3 . L2-4 . a2) 76,5 . 15 . (3 . 1502 - 4 . 152) 
fфакт   = 

48 . E . Jy 
= 

48 . 7,1 . 105 . 8,21 
= 0, 27 см 

 
fфакт < fдоп = 0,27 см < 0,3 см. 
 
Условие выполняется, следовательно, ригель выбран правильно. 







Пример расчёта типовой конструкции. 
 

В данном примере проведём расчёт материалов и комплектующих необходимых для
изготовления витража, без открывающихся элементов, на базе серии «RF 50». 

Длина витража L = 900 0 мм, и высота H =  35 00 мм, расстояние между осями стоек ML =  1500 мм. 
Средний ригель делит высоту  витража пополам  MH = H/2 = 1750  мм. 
В качестве заполнения  используется  стеклопакет толщиной  32 мм. 
Верхний и нижний  ригели выбраны, для удобства монтажа, с  размером профиля  равным размеру 
стоечных профилей.  Средние ригели  устанавливаются  без  кронштейнов. 
Профили стоек и ригелей выбираются в соответствии со статическими расчётами на  
воздействие ветровой нагрузки  и нагрузки от веса стеклопакета. 
В данном примере  условно выбрана  стойка  R E 60 01 и ригели RE 6021 и R E 602 4. 

Алюминиевые  профили: 
Шифр  Наименование Схема порезки , мм. Количество, шт
RE 6001 Стойка  H 7
RE 6021 Ригель  ML - 20 6
RE 6024 Ригель  ML - 20 12
RE 6050 Стоечная прижимная планка H 7
RE 6050 Ригельная  прижимная  планка  ML - 55 18
RE 6071 Стоечная декоративная  крышка H 7
RE 6070 Ригельная  декоративная  крышка  ML - 51 18

 

Пластиковые  термовставки: 
Шифр  Наименование Схема порезки , мм. Количество, шт
REP 0 06 Стоечная термовставка  H 7
REP 0 06 Ригельная  термовставка ML - 20 18

 

Уплотнители: 
Шифр  Наименование Схема порезки , мм. Общая  длина, мм
REG 004 Внутренний уплотнитель для стойки H – 3 . 50 7 .  2  . (H – 3 . 50)
REG 001 Внутренний уплотнитель для ригеля  ML - 16 18 . 2 . (ML - 16)
REG 007 Наружный  уплотнитель для  стойки H 7 . 2 . H
REG 007 Наружный  уплотнитель для  ригеля  ML - 55 18 . 2 . (ML - 55)
 Бутиловая лента  45 х 1,5  на стойку H 7H
 Бутиловая лента  45 х 1,5  на ригель L 3L

 

Комплектующие  изделия: 
Шифр  Наименование Количество, шт

REA 16 1 Нижний кронштейн для  стойки 7
REA 17 1 Верхний кронштейн для  стойки 7
REA 04 4 Кронштейн для соединения  ригеля со стойкой 24

REA 19 5 Крепёжный  комплект для  соединения  стойки с  кронштейнами  7
REA 01 3 Винт 5,5х4 4 для крепления  прижимных планок с шагом  250 мм  20 6
REA 01 9 Винт 4,8х1 3 для крепления  ригельных кронштейнов  к стойке 9 6
REA 01 8 Винт 3,9х16  для крепления  ригеля  к стойке 72
REA 02 9 Опорная подкладка под стеклопакеты  24

REA 0 36 Дистанционная  подкладка под стеклопакеты  24

REA 21 0 Уплотнительная  деталь в месте соединения  ригеля  со стойкой  36

REA 20 4 Деталь  для обеспечения  отвода воды  и вентиляции 14
 

Стеклопакеты, в количестве 12 шт, размером  MH–49 x ML–24 (мм). В нашем случае – 170 1 х 14 76 мм. 



Таблица 5 

Снеговые районы (принимаются по карте 1 

приложения Е к СП 20.13330) 
I II III IV V VI VII VIII 

Sg, кПа 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 
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